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プ 接着剤製品 業
http://www.3mcompany.jp/tape-adh

ミ シング ル

ミ シング ル

着

金属 強 に に接着する

● ル で混合された接着剤は25℃で3分（5℃の場合は10分）で硬化が まりますので、
用してく さい。　

●作業 などで ル の接着剤が硬化した場合は、 しい ルに して 用く
さい。 理に引き金を引く 、プラン ャーが するこ があります。　

● に付着した場合は、す に けん でよく い してく さい。　
● 火気のある こ では 用しないでく さい。　
● 多 に 用する場合は、よく 気してく さい。　
● 作業後の保 は、ビ ールなどに み、 保 （5℃ ）してく さい。　
● 少 し 部の 面を えた後、ミ シング ルを装着してく さい。　
● 2 1のプラン ャーを 用する場合、 ンの引き金を強く る ピストンが めにな て

れする 能性がありますので、ゆ くり引き金を て するよ にしてく さい。

※記 ータは における試験に いたものです。 用に しては必ず 前に試験を い、 用条件に 合するか かを く さい。　

い の い

用

メタルグリップ
 接着剤 g
 ッグ ッ プリ タ
 ッグ ッ グ ル

メタルグリップ
 接着剤 5 g
 P プリ タ
 グ ル

接着面の れ、油を します。
多少の油分が ていても接着
しますが、サンド ー ーや溶
剤処理をします 、も も高
い強度を発 します。

アプリ ータ ンに接着剤カー
トリッ を装着します。

カートリッ の ャップを外
し、ミ シング ルを ット
します。

アプリ ータ ンのレ ーを引
き、接着剤を します。

り合わせて、 分に 着し、
用強度が るまで のまま固

定します。
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スチールドア、シャッター 笠木・手すりコーナー カーテンウォール スチール家具、物置

スピンドルピン、銘板 ナットなどの固定 アルミ型材の継手

●プレコートメタルなどの
溶接ができない素材

●ドアコーナー部などの溶接
がしにくい部分

●現場で溶接が必要な部分

その他の用途

用 途

性能特性

優れた性能

製品特性 硬化後の製品特性

各種金属に対するせん断接着強さ 各種金属に対するはく離接着強さ

実用強度に達する時間 塗布可能長さ（理論値）

耐久性（耐湿性）

20

10

MPa 

初期 30 日 60 日 90 日［試験条件］硬化条件：室温 ×7 日　表面処理：脱脂　試験方法：JIS K 6850 準拠

※上記の数値は参考値であり、保証値ではありません。

［試験条件］硬化条件：室温 ×7 日　表面処理：脱脂　試験方法：JIS K 6850 準拠

［試験方法］
50℃×95％RH　
鉄 / 鉄

成分
色
比重
粘度
引火点
発火点

変性アクリル
白色
1.0

30 Pa・s
12℃

421℃

変性アクリル
灰色
1.0

30 Pa・s
12℃

421℃

B（基材） A（硬化剤）
外観
硬度（ショアD＠25℃）
引張強度
伸び
綿膨張率（0～80℃）
ヤング率

灰色
45

7.7MPa（78kgf/c㎡）
54%

120×10-6/℃
620MPa

物性値項目

鉄 （SPCC）
アルミ　2024
SUS 304

6.7（17）
3.9（10）
6.7（17）

はく離接着強さkN/m（kgf/25mm）被着体
亜鉛鉄板（SPGC）
鉄 （SPCC）
鉄　油面①
亜鉛鉄板　油面②
アルミ　1100
アルミ　5052
アルミ　6063
アルミ　2024
SUS 304

16.2（165）
16.2（165）
9.8（100）
8.8（90）
8.3（85）
8.8（90）

10.8（110）
11.8（120）
14.7（150）

せん断接着強さ MPa（kgf/c㎡）被着体

2mm幅 半円ビード
3mm幅 半円ビード
4mm幅 半円ビード

約 31m
約 14m
約  8m

約 121m
約 53m
約 30m

メタルグリップ メタルグリップL
－10℃

5℃
25℃

20分
10分
3分

120分
30分
15分

可使時間作業温度 実用強度に達する時間

せ
ん
断
接
着
強
さ

優れた作業性

● あらゆる金属に対して高い接着強度が得られます。
● 焼き付け塗装に耐える高い耐熱性があります。
   （塗装の種類によっては、焼き付け温度に耐えない場合もあります。）
● 耐久性（特に耐湿性）に優れています。

● 特殊な技能や設備がいりません。
● 溶剤痕がないため、後仕上げがいりません。
● 多少の油面でも接着できますから、前処理が簡単です。
● 位置合わせが楽にできるため、作業スピードが速くなります。

● 混合不良による接着強度のばらつきがありません。
● 混合ムラによる接着面のひずみを起こしません。
● ラフな表面処理でも安定した接着強度が得られます。

大きな
コストダウン

高い信頼性

強力な接着力

金属接着専用に開発された構造用接着剤！　アルミサッシ・笠木・ドアなどの建材、電気・輸送機など、
様々な分野の金属接合の要求にお応えします。

安全で汚れない！
接着剤がカートリッジに入っています。

ノズル内部で定量混合！
二液を混合したり、二回塗りの手間が
かからず、確実に混合できます。

15分で硬化！
短時間で硬化しますから
養生スペースを取りません。

（接着した製品を移動できます。）

位置合わせが楽！
ペースト状のため、
位置合わせが簡単にできます。
チクソ性が高く、
垂直面でもタレません。

誰でもできる簡単な操作！
ガンの引き金を引くだけで、
高性能接着剤が吐出されます。

多少の汚れ面でもOK！
多少の油分が残っていても接着性は良好です。

溶接・ボルト・ネジに代わる
３ＭTM Scotch-WeldTM メタルグリップ
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